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Bezeichnung der Erfindung: 
S chne 1 1 spannbohr f ut t e r 

Zus ammenf as suncr 

Die Erfindung betrifft ein Schnellspannbohrf utter mit 
einem eine Spindelauf nahme (3) auf weisenden 
Futterkorper (2) und einer gegenuber dem Futterkorper (2) 
axial unverschiebbar gelagerten Sparmhulse (4) , in der in 
geneigt zur Futterachse (6) verlaufenden 

Fuhrungsschlitzen (7) Spannbacken (5) gefuhrt sind, die an 
einem Mitnehmer (8) gelagert sind, der koaxial zur 
Futterachse (6) verstellbar und mittels einer in einem 
ersten Gewinde (9) gegenuber dem Futterkorper (2) axial 
verstellbaren Spannzange (10) in seiner axialen Lage 
feststellbar ist. Die Sparmhulse (4) ist verdrehbar 
gegenuber dem Futterkorper (2) gelagert und drehschlussig 
mit der Spannzange (10) gekoppelt. 


(Fig. 1) 
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Schne 1 1 spannbohrfutter 

Die Erfindung betrifft ein Schne llspannbohrf utter mit 
einem eine Spindelauf nahme auf weisenden Futterkorper und 

10 einer gegemiber dem Futterkorper axial unverschiebbar 

gelagerten Spannhulse , in der in geneigt zur Futterachse 
verlaufenden Fuhrungsschlitze Spannbacken gefuhrt sind, 
die an einem Mitnehmer gelagert sind, der koaxial zur 
Futterachse verstellbar und mittels einer in einem ersten 

15 Gewinde gegemiber dem Futterkorper axial verstellbaren 
Spannzangen in seiner axialen Lage feststellbar ist. 

Ein derartiges Schnellspannbohrf utter ist aus der DE 94 0 9 
258 Ul bekannt, bei dem die Spannhulse drehfest mit dem 
2 0 Futterkorper verbunden ist und eine Offnung aufweist, 

durch die ein Schliissel eingesetzt werden kann r urn fiber 
eine Kegel radverzahnung einen im Futterkorper gelagerten 


1 


1 


Gewindering zu verdrehen, in dessen Gewinde die Sparmzange 
mit dem ersten Gewinde eingreift und so durch Verdrehen 
des Gewinderinges axial verstellt werden karm, urn den 
Mitnehmer zu klemmen oder frei zu geben. Dieses bekannte 
5 Schnellspannbohrf utter weist den Vorteil auf, daS bei 

f reigegebenem Mitnehmer der Schaft eines Werkzeuges in die 
in der Sparinhulse ausgebildete Werkzeugauf nahme 
eingesteckt werden kann, wobei die Sparmbacken selbsttatig 
axial so weit zuriickweichen, bis diese am AuSenumfang des 
$ 10 Schaftes zur Anlage kommen. Nachteilig bei diesem 

bekannten Schnellspannbohrf utter ist jedoch, daS zur 
Erzielung einer ausreichenden Spannkraft unverandert die 
Verwendung eines Schlussels erforderlich ist, so daS sich 
durch dieses Schnellspannbohrf utter auf den gesamten 
15 Spann- beziehungsweise Losevorgang gesehen nur ein 

geringer Zeitvortei.l ergibt, da zwar die Spannbacken 
schnell in die erf orderliche Position zum Klemmen des 
Werkzeugschaf tes gebracht werden konnen, zur Fixierung 
dieser Stellung aber zunachst der Schliissel ergriffen und 
20 in die Schlusselof f nung eingesetzt und dann verdreht 
werden muS, um diesen nach erfolgter Spannung aus der 
Schlusselof f nung zu entfernen und wieder auffindbar zu 
deponieren. 

25 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 

Schnellspannbohrfutter der eingangs genannten Art als 
schliisselloses Futter zu gestalten. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung bei einem 
3 0 Schnellspannbohrfutter der eingangs genannten Art dadurch 
gelost, daS die Sparinhulse verdrehbar gegeniiber dem 
Futterkorper gelagert und drehschltissig mit der Sparmzange 
gekoppe It ist. 


Durch diese Gestaltung bietet sich die Moglichkeit, wie 
bei bekannten handspannenden Bohrfuttern den Futterkdrper 
gegen Drehen zu sichern und mittels der von Hand zu 
ergreifenden Spannhiilse die Drehbewegungen auszufiihren, 
die zum Offnen und SchlieSen des Schnellspannbohrf utters 
erforderlich sind. Der Nutzer des Schnellspannbohrf utters 
kann daher dieses in der ihm von anderen Bohrfuttern 
vertrauten Weise bedienen, so daS die positive Eigenschaft 
der Schnellspannung nicht mit einer komplizierteren 
Betatigung des Bohrf utters erkauft werden mufi. 

Im Rahmen der Erfindung ganz besonders bevorzugt ist, wenn 
zur drehschlussigen Kopplung der Spannhiilse mit der 
Spannzange ein der radialen Verstellung der Spannsegmente 
der Spannzange dienender Konusring vorgesehen ist. Durch 
diesen Konusring wird in einfacher Weise der radiale 
Abstand zwischen der Spannzange und der Spannhiilse 
uberbriickt und zugleich mit dem Konus die Steuerkurve zur 
Verfugung gestellt, die erforderlich ist, urn die 
Spannsegmente der Spannzange zwischen der Spannstellung 
und der Losestellung zu verstellen. 

Die drehschlussige Kopplung zwischen der Spannzange und 
dem Konusring wird dabei in einfacher Weise dadurch 
hergestellt, daS die Spannzange mit einem Fuhrungszapf en 
in eine axial orientierte Nut des Konusringes eingreift. 

Wenn der Mitnehmer gegen die Kraft einer Feder an dem 
Konusring abgestiitzt ist, bietet sich der Vorteil, dafi die 
Spannbacken stets in Richtung Spannstellung mit einer 
Kraft beaufschlagt sind, so daS nach dem Einsetzen des 
Schaftes eines Werkzeuges zunachst bereits eine erste 
Sicherung des Schaftes durch die Spannbacken mittels der 
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Feder erreicht ist. 

Gunstig ist weiterhin, wenn der Konusring am axial 
vorderen Ende einen Ringbund zur radialen Fuhrung des 
5 Mitnehmers aufweist, da so die Baulange dss Mitnehmers 
verkiirzt werden kann, da dieser nicht am axial 
nickwartigen Ende der Spannzange radial gefiihrt werden 
muS. Zusatzlich ist durch den Ringbund auch ein Anschlag 
fur die Spannzange bereitgestell t , urn zu verhindern, daS 
10 diese aus dem ersten Gewinde geschraubt werden kann. 

Um eine axiale Sicherung des Mitnehmers mittels eines 
Formschlusses bereitstellen zu konnen, ist vorgesehen, daS 
an dem Mitnehraer'in Umf angsrichtung verlaufende Rillen 
15 ausgebildet sind zum Zusammenwirken mit an den 
Spannsegmenten ausgebildeten Zahnreihen. 

Bevorzugt .ist dabei, wenn die Rillen zu einem 
Mitnehmergewinde zusammengef asst sind mit einem gegeniiber 

20 dem ersten Gewinde gleichen Drehsinn, da so bei einer 

fortgesetzten Verdrehung der Spannzange, die dem Pressen 
der Spannbacken in die Fuhrungsschlitze der Spannhulse 
dient, auch der Mitnehmer gegeniiber der Spannzange 
verdreht wird mit dem daraus resultierenden schnelleren 

25 Erreichen der maximalen Spannkraft. 

Im Rahmen der Erf indung ist weiterhin vorgesehen, daS der 
Konusring auf der den Spannsegmenten zugewandten Seite an 
seinen beiden axialen Enden zylindrische Abschnitte 
30 aufweist, die uber einen Kegelabschnitt miteinander 

verbunden sind. Mit dieser Gestaltung ist der Vorteil 
verbunden, daS die radiale Lage der Spannsegmente genau 
definiert ist und eine zu starke Einspannung des 
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Mitnehmers, die ein nachf olgendes Losen verhindern konnte, 
vermieden ist. AuSerdem bietet sich die Moglichkeit einer 
Realisierung einer besonders bevorzugten Ausf iihrungsf orm, 
die dadurch gekermzeichnet ist, daS der an dem Konusring 
5 axial nach vorn ausgebildete zylindrische Abschnitt einen 
Abstand von dem Mitnehmergewinde aufweist, der beim 
Spannen einen Eingriff der Zahnreihen in das 
Mitnehmergewinde erzwingt, aber eine Klemmung vermeidet. 
Mit dieser Ausf uhrungsf orm ist der besondere Vorteil 

10 verbunden, dafi diese nachspannende Eigenschaf ten hat, also 
im Bohrbetrieb das Zerspanungsmoment des Bohrers eine 
Erhohung der Spannkraft bewirkt. In diesem Zusammenhang 
ist wichtig, daS der Eingriff der Zahnreihen in das 
Mitnehmergewinde gewahrleistet ist, aber keine Klemmung 

15 erfolgt, da diese Klemmung eine Nachspannung verhindern 
oder dieser entgegenwirken konnte. 

Dem Vermeiden einer die Nachspannung behindernde Klemmung 
dient auch, daS zwischen dem Konusring und/oder der 
20 Spannzange und dem Futterkorper ein Damp fungs element 

angeordnet ist. Weiterhin ist damit erreicht, daS beim 
zufalligen Treffen Zahn auf Zahn beim Eingriff der 
Spannsegmente in die Rillen ein axiales Ausweichen moglich 
ist . 

25 

Urn nicht nur eine Nachspannung bereitstellen, sondern auch 
eine einmal erreichte Spannkraft sichern zu konnen, ist 
die Gestaltung so getroffen, daS eine zwischen der 
Spannhulse und dem Futterkorper wirkende 
3 0 Verriegelungseinrichtung vorgesehen ist mit einem 
koaxialen Kranz von Sperrausnehmungen und einem 
Sperrglied, das durch einen mittels Anschlage begrenzte 
Verdrehung der Spannhulse gegenuber dem Futterkorper 


zwischen der in die Sperrausnehmungen eingeruckten 
Stellung und der ausgeruckten Stellung verstellbar ist, 
und daS in der eingeruckten Stellung die Drehung der 
Spannhulse gegenuber dem Futterkorper in der dem Spannen 
entsprechenden Richtung ermoglicht und in der dem Losen 
entsprechenden Richtung gesperrt ist. Bei dieser 
Ausfuhrungsf orm wird nach Erreichen einer bestimmten 
Spannkraft durch die begrenzte Verdrehung der Spannhulse 
gegenuber dem Futterkorper das Sperrglied in die 
Sperrausnehmungen eingeruckt, wodurch eine Verringerung 
der Spannkraft durch im Bohrbetrieb auftretende 
Vibrationen verhindert, eine Erhohung der Spannkraft aber 
beispielsweise mittels der Nachspanneigenschaf ten des 
Schnellspannbohrf utters gewahrleistet ist. Vorteilhaft ist 
dabei, wenn drehfest mit der Spannhulse eine Sperrhulse 
verbunden ist mit einer dem Sperrglied zugewandten 
Steuerkurve zur Betatigung des Sperrgliedes , und wenn die 
Sperrausnehmungen durch eine im Futterkorper ausgebildete 
koaxiale Sperrverzahnung geeigneter Flankenneigung 
gebildet sind. 

Im folgenden wird die Erfindung an in der Zeichnung 
dargestellten Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert; es 
zeigen : 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erf indungsgemafien 
Schnellspannbohrf utters, links im Schnitt 
dargestellt , 

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer 
Ausfuhrungsf orm mit einem am axial vorderen Ende 
des Konusringes angeordneten Dampf ungselement , 
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Fig. 3 den Schnitt III-III aus Fig. 1, 
Fig. 4 das Detail IV aus Fig. 1, 

Fig. 5 eirxe der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer 
Aus fuhrungs form mit einer 
Verriegelungseinrichtung, 

Fig. 6 den Schnitt VI -VI aus Fig. 5, und 

Fig. 7 den Schnitt VII-VII aus Fig. 5. 


In der Zeichnung dargestellt ist ein 

Schnellspannbohrf utter 1, das iiber einen Futterkorper 2 
15 verfiigt, an dessen axial ruckwartigem Ende eine 

Spindelaufnahme 3 ausgebildet ist zur Kopplung mit einer 
in der Zeichnung nicht dargestellten Spindel einer in der 
Zeichnung gleichfalls nicht abgebildeten Bohrmaschine . Das 
Schnellspannbohrf utter 1 weist weiterhin eine gegeniiber 

2 0 dem Futterkorper 2 drehbar und axial unverschiebbar 

gelagerte Spannhiilse 4 auf, die eine Werkzeugauf nahme 
definiert, in die Spannbacken 5 hineinragen, die in 
geneigt zur Futterachse 6 verlaufenden Fuhrungsschlitzen 7 
der Spannhiilse 4 radial verschiebbar gefuhrt sind. Die 
25 Spannbacken 5 sind an einem Mitnehmer 8 radial 

verschiebbar gelagert, der koaxial zur Futterachse 6 
verstellbar und mittels einer in einem ersten Gewinde 9 
gegeniiber dem Futterkorper 2 axial verstellbaren 
Spannzange 10 in seiner axialen Lage feststellbar ist. Die 

3 0 Spannhiilse 4 ist iiber einem der radialen Verstellung der 

Spannsegmente 11 der Spannzange 10 dienenden Konusring 12 
drehschliissig mit der Spannzange 10 gekoppelt, wobei die 
Spannzange 10 mit einem Fiihrungszapf en 13 in eine axial 
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orientierte Nut 14 des Konusringes 12 eingreift. Weiterhin 
besitzt der Konusring 12 am axial vorderen Ende einen 
Ringbund 15 zur radialen Fuhrung des Mitnehmers 8, dsr 
gegen die Kraft einer Feder 16 an dem Konusring 12 
5 ahgesttitzt ist, so daS die Spannbacken 5 stets axial nach 
vorne gegen die geneigten Fuhrungsschlit ze 7 gedriickt 
werden. Bei den in der Zeichnung darges tell ten 
Ausfiihrugsbeispielen sind an dem Mitnehmer 8 in 
Umf angsrichtung verlaufende Rillen 17 ausgebildet zum 

10 Zusammenwirken mit an den Spannsegmenten 11 ausgebildeten 
Zahnreihen 18 . Dabei sind die Rillen 17 zu einem 
Mitnehmergewinde 19 zusammengef asst mit einem gegenuber 
dem ersten Gewinde 9 gleichen Drehsinn, so daS nach dem 
Eingreifen der Zahnreihen 18 in das Mitnehmergewinde 19 

15 bei f ortgesetzter Verdrehung der Spannzange 10 der 

Mitnehmer 8 auch gegenuber der Spannzange 10 spindelt und 
so das Andrucken der Spannbacken 5 in die 
Fiihrungsschlitze 7 der Spannhiilse 4 fordert.- 

20 Wie insbesondere aus den Figuren 1 und 2 zu erkennen ist, 
weist der Konusring 12 auf der den Spannsegmenten 11 
zugewandten Seite an seinen beiden axialen Enden 
zylindrische Abschnitte 20 auf, die iiber einen 
Kegelabschnitt 21 miteinander verbunden sind. Dabei 

25 besitzt der an dem Konusring 12 axial vorn ausgebildete 
zylindrische Abschnitt 20 einen Abstand von dem 
Mitnehmergewinde 19, der beim Spannen einen Eingriff der 
Zahnreihen 18 in das Mitnehmergewinde 19 erzwingt, aber 
eine Klemmung vermeidet, so da£ sich daraus eine 

30 nachspannende Eigenschaft des Schnellspannbohrf utters 1 

ergibt, weil im Bohrbetrieb auftretende Zerspanungsmomente 
uber die Spannbacken 5 und den mit diesen verbundenen 
Mitnehmer 8 dessen Verdrehung gegenuber der Spannzange 10 
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bewirken konnen. Urn dabei einer der Nachspannung 
entgegens tehenden Klemmung entgegen zu wirken, ist 
zwischen dem Konusring 12 und dem Futterkdrper 2 ein 
Dampf ungselement 2 2 angeordnet, daS sowohl am axial 
5 ruckwartigen als auch am axial vorderen Ende des 
Konusringes 12 positioniert sein kann. 

Beim Offnen des Schnellspannbohrf utters 1 wird ausgenutzt, 
daS beim SchlieSen eine Auslenkung der Spannsegmente 11 
10 erfolgt, die wieder in ihre Ruhelage zuruckkehren, wenn 
der Konusring 12 mit seinen Steuerkurven dies zula&t. 

Bei dem Ausf uhrungsbei spiel aus den Figuren 5 bis 7 ist 
eine zwischen der Spannhulse 4 und dem Futterkorper 2 

15 wirkende Verriegelungseinrichtung 23 realisiert mit einem 
koaxialen Kranz von Sperrausnehmungen 24 und einem 
Sperrglied 25, das durch eine mittels Anschlage 26 
begrenzte Verdrehung der Spannhulse 4 gegenuber dem 
Futterkorper 2 zwischen der in die Sperrausnehmungen 24 

2 0 eingeruckten Stellung und der ausgeruckten Stellung 

verstellbar ist, wobei in der eingeruckten Stellung die 
Drehung der Spannhulse 4 gegenuber dem Futterkorper 2 in 
der dem Spannen entsprechenden Richtung ermoglicht und in 
der dem Losen entsprechenden Richtung gesperrt ist. Die 

2 5 Sperrausnehmungen 24 sind durch eine am Futterkorper 2 

ausgebildete koaxiale Sperrverzahnung geeigneter 
Flankenneigung gebildet, also einer Flankenneigung, die 
ein Gleiten des Sperrgliedes 25 uber die Sperrzahne in der 
dem Spannen entsprechenden Richtung ermoglicht, aber 

3 0 aufgrund der Steilheit der gegenuber liegenden Zahnflanken 

eine Verdrehung der Spannhulse 4 in der dem Losen 
entsprechenden Richtung unterdruckt, solange nicht die 
Spannhulse 4 gegenuber dem Futterkorper 2 zum Offnen des 
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Schnellspannbohrf utters 1 an den Anschlag 26 vers tell t 
ist, der ein Ausrucken des Sperrgliedes 25 aus der 
Sperrverzahnung ermoglicht. Figur 5 zeigt, daS zur 
einfachen Montage des Schnellspannbohrf utters 1 sowie zur 
5 Bereitstellung einer dem Sperrglied 25 zugewandten 
Steuerkurve 26 drehfest mit der Spannhulse 4 eine 
Sperrhiilse 2 7 verbunden ist, in der die Steuerkurve 2 6 
ausgebildet ist. 

10 Aus den Figuren 1 und 5 erkennbar ist auch, daS, wiederum 
aus Griinden der kostengunstigeren Fertigung und 
einfacheren Montage, die Spannhulse 4 gegenuber dem 
Futterkorper 2 an einer Zwischenhulse 2 8 gelagert ist, die 
iiber ein Kugellager 2 9 drehbar und axial unverschiebbar 

15 mit dem Futterkorper 2 verbunden ist. 


Patentanspriiche : 

1. Schnellspannbohrf utter mit einem eine 

Spindelauf nahme (3) auf weisenden Futterkorper (2) und 
einer gegenuber dem Futterkorper (2) axial 
unverschiebbar gelagerten Spannhulse (4) , in der in 
geneigt zur Futterachse (6) verlaufenden 
Fuhrungsschlitzen (7) Spannbacken (5) gefuhrt sind, 
die an einem Mitnehmer (8) gelagert sind, der koaxial 
zur Futterachse (6) verstellbar und mittels einer in 
einem ersten Gewinde (9) gegenuber dem 
Futterkorper (2) axial verstellbaren Spannzange (10) 
in seiner axialen Lage feststellbar ist, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Spannhulse (4) verdrehbar 
gegenuber dem Futterkorper (2) gelagert. und 
drehschliissig mit der Spannzange (10) gekoppelt ist. 

2. Schnellspannbohrf utter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daS zur drehschlussigen Kopplung der 
Spannhulse (4) mit der Spannzange (10) ein der 
radialen Verstellung der Spannsegmente (11) der 
Spannzange (10) dienender Konusring (12) vorgesehen 
ist . 

3. Schnellspannbohrf utter nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Spannzange (10) mit einem 
Fuhrungszapf en (13) in eine axial orientierte Nut (14) 
des Konusringes (12) eingreift. 

4. Schnellspannbohrf utter nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daS der Mitnehmer (8) gegen 
die Kraft einer Feder (16) axial nach hinten, 


vorzugsweise an dem Konusring (12) abgestiitzt ist. 

Schnellspannbohrfutter nach einem der Anspriiche 2 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daS der Konusring (12) am 
axial vorderen Ende einen Ringbund (15) zur radialen 
Fuhrung des Mitnehmers (8) aufweist. 

Schnellspannbohrfutter nach einem der Anspriiche 2 bis 

5, dadurch gekennzeichnet , daS an dem Mitnehmer (8) in 
Umf angsrichtung verlaufende Rillen (17) ausgebildet 
sind zum Zusammenwirken mit an den Spannsegmenten (11) 
ausgebildeten Zahnreihen (18) . 

Schnellspannbohrfutter nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Rillen (17) zu einem 
Mitnehmergewinde (19) zusammengef aSt sind mit einem. 
gegenuber dem ersten Gewinde (9) gleichen Drehsinn. 

Schnellspannbohrfutter nach Anspruch 6 oder 7 , dadurch 
gekennzeichnet, daS der Konusring (12) auf der den 
Spannsegmenten (11) zugewandten Seite an seinen beiden 
axialen Enden zylindrische Abschnitte (20) aufweist, 
die \iber einen Kegelabschnitt (21) miteinander 
verbunden s ind . 

Schnellspannbohrfutter nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS der an dem Konusring (12) axial 
vorn ausgebildete zylindrische Abschnitt (20) einen 
Abstand von dem Mitnehmergewinde (19) aufweist, der 
beim Spannen einen Eingriff der Zahnreihen (18) in das 
Mitnehmergewinde (19) erzwingt, aber eine Klemmung 
vermeidet . 


Schnellspanribohrf utter nach einem der Anspriiche 2 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daS zwischen dem 
Konusring (12) und/oder der Spannzange (10) und dem 
Futterkorper (2) ein Dampf ungselement (22) angeordnet 
ist . 

Schnellspanribohrf utter nach einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daS eine zwischen der 
Spannhiilse (4) und dem Futterkorper (2) wirkende 
Verriegelungseinrichtung (23) vorgesehen ist mit einem 
koaxialen Kranz von Sperrausnehmungen (24) und einem 
Sperrglied (25) , das durch eine mittels 
Anschlagen (26) begrenzte Verdrehung der 
Spannhulse (4) gegenuber dem Futterkorper (2) zwischen 
der in die Sperrausnehmungen (24) eingeriickten 
Stellung und der ausgeruckten Stellung verstellbar 
ist, und daS in der eingeriickten Stellung die Drehung 
der Spannhiilse (4) gegenuber dem Futterkorper (2) in 
der dem Spannen entsprechenden Richtung ermoglicht und 
in der dem Losen entsprechenden Richtung gesperrt ist. 

Schnellspannbohrfutter nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daS drehfest mit der Spannhiilse (4) 
eine Sperrhiilse (27) verbunden ist mit einer dem 
Sperrglied (25) zugewandten Steuerkurve (26) zur 
Betatigung des Sperrgliedes (25) , und daS die 
Sperrausnehmungen (24) durch eine am Futterkorper (2) 
ausgebildete koaxiale Sperrverzahnung geeigneter 
Flankenneigung gebildet sind. 
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